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100% Kerschgens
Kerschgens – Dienstleister rund um Stahl, Edelstahl und NE-Metalle seit 1876. Mit einem breiten Sortiment 
in Stahl, Edelstahl, NE-Metallen und einer der führenden Partner für Lochbleche in Deutschland. Unsere 
vielfältigen Anarbeitungs-Leistungen bieten immer die richtige Lösung für Ihre Herausforderung.  
Mit Standorten in NRW und Rheinland-Pfalz sind wir nah an unseren Kunden und bieten schnelle,  
zuverlässige Lieferungen.

Langjährige Partnerschaften und intensive Kundenbeziehungen sind unser Markenzeichen. Unser Erfolg 
liegt im Erfolg unserer Kunden. Wir verstehen uns als umfassender Lösungsanbieter, der sich aktiv mit den 
Prozessen und Aufgabenstellungen unserer Kunden auseinandersetzt, um Mehrwert und wirtschaftliche 
Lösungen zu bieten.

Ihr Erfolg ist unser Ziel – 100% Kerschgens.

Ihr Partner für Werkstoffe & Mehr
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Sägen
Dank unseres modernen Maschinenparks und kontinuierlicher  
Investitionen in aktuelle Sägetechnologie gewährleisten wir eine 
hohe Leistungsfähigkeit und Präzision bei sämtlichen Schneide- 
prozessen. So realisieren wir maßgeschneiderte Zuschnitte mit 
engen Toleranzen oder Schnitte in verschiedenen Gehrungswinkeln. 

Signieren
Signierte Bauteile, deren klare Markierungen eine lückenlose Verfolgung 
von Fertigung bis Montage ermöglichen, erleichtern den Baufortschritt. 
Diese Markierungen, zum Beispiel auf Schweißkonstruktionen oder auch 
Montagemarkierungen sowie Positionsnummern, vereinfachen Ihren 
Montageprozess.

Strahlen
Der Einsatz von hochwertigen Materialien ist essenziell, um erst-
klassige Ergebnisse mit unserer Strahl- und Shopprimer-Anlage 
zu erzielen. Unser Anlage strahlt und entzundert das Material  
mit meinem Reinheitsgrad von SA 2,5. Des Weiteren ist die  
Bestellung einer Konservierung (20-25 µ) in den Farben rotbraun 
und grau möglich. 

Ausklinken
Bei uns erhalten Sie maßgeschneiderte Lösungen, die sich speziell 
auf das Ausklinken von Rohren und Trägern konzentrieren. Unsere 
Hightech-Maschinen arbeiten nicht nur präzise bei Ausklinkungen, 
sondern auch bei anderen Konturen wie Kreisen, Langlöchern und 
Schweißnahtvorbereitungen.

Bohren
Mit unseren CNC-gesteuerten Bohranlagen fertigen wir Bohrungen 
bis zu einem Durchmesser von 50 mm präzise und zuverlässig. 
Ergänzend dazu bieten wir mit dem Gewindeschneiden von M8 bis 
M30 sowie dem Einbringen von Senkungen weitere Leistungen an.

Unsere Dienstleistungen  

Shopprimern
Das Shopprimern dient dem kurz- und mittelfristigen Schutz Ihrer 
Stahlbauteile während der Lagerung und Vorfertigung. Unsere 
geschulten Mitarbeitenden und modernste Maschinen garantieren, 
dass stets eine gleichmäßige Schichtdicke von 15 – 30 µ erreicht 
wird. Gleichzeitig bleibt das Material durch den Einsatz von hoch-
wertigem Primer weiterhin schweißbar. Wir bieten Shopprimern in 
den Farbtönen rotbraun und grau an.
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Unsere Serviceleistungen  

Gedruckte Pläne
Wir plotten Ihnen Ihre Pläne in höchster Qualität und liefern diese 
entweder gemeinsam mit dem Material direkt auf die Baustelle oder 
stellen sie Ihrem Bauherrn, Statiker oder Architekten zur Verfügung.

Kleinmengen
Ob Einzelstück oder Kleinserie – wir liefern passgenaue Lösun-
gen, exakt nach Ihrem Bedarf. Dank individueller Bearbeitung, 
hoher Flexibilität und termingerechter Lieferung erhalten Sie 
genau die Menge, die Sie benötigen wirtschaftlich, zuverlässig 
und in gewohnt hoher Qualität.

Logistik
Mit unserem eigenen Fuhrpark liefern wir Ihre Materialien sicher und 
termingerecht direkt an den Einsatzort. Individuelle Entladesituationen 
meistern wir zuverlässig, ob auf der Baustelle oder im Produktionsbe-
trieb. Bereits zwei E-Lkw, moderne Fahrzeugtechnik und regelmäßige 
Fahrerschulungen sorgen für eine effiziente und nachhaltige Logistik.

Programmierung 
In dieser Phase werden aus den Konstruktionszeichungen  
NC-Programme für die effiziente Bearbeitung an unseren Maschinen. 
Auch kundeneigene Zeichnungen können zum Beispiel im DXF-Format 
eingelesen werden. Besonders wichtig bei der Programmierung ist 
eine volle Ausnutzung der Maschinentechnik. 

Prüfbescheinigungen
Wir gewährleisten eine sichere und verlässliche Dokumentation 
mit lückenloser Rückverfolgbarkeit. Grundlage hierfür sind ein 
maßgeschneidertes Qualitätsmanagement, sorgfältig ausge-
wählte Lieferanten, gründliche Wareneingangskontrollen, umfas-
sende Chargenverfolgungen sowie ein modernes und digitales 
Archivierungssystem. 

Einlagerungen (kundenspezifisch) 
Mit passgenauen Einlagerungslösungen unterstützen wir Sie bei  
der Optimierung ihrer Lagerbestände und sorgen für eine bedarfs-
gerechte Versorgung. Wir behalten Ihren Lagerbestand im Blick und 
verwalten diesen. Unser engagiertes Team arbeitet eng mit Ihnen  
zusammen, um die bestmögliche Lösung für Ihre Einlagerungs- 
wünsche zu entwickeln.

Qualitätsmanagement
Kontinuierliche Weiterentwicklung, optimierte Prozesse und hohe 
Qualitätsstandards bilden die Grundlage unseres Handelns. Defi-
nierte Qualitätsanforderungen sowie Zertifizierungen nach DIN ISO 
9001:2015, DIN ISO 14001:2015, DIN EN 1090 und Qualität der Be-
wehrungsarbeiten (ISB) gewährleisten die Zuverlässigkeit unserer 
Produkte und Dienstleistungen.
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Aluminium / NE-Metalle
Wir bevorraten Rohre, Stangen und Bleche in diversen Abmes-
sungen und Legierungen für Sie. Auf Wunsch liefern wir Ihnen 
Aluminium-Rohre und -Stangen auch als präzise Fixzuschnitte 
nach ISO 2768-mK. 

Verfügbare Güten:  
EN AW-1050, EN AW-5005, EN AW-5754, EN AW-6060

Bleche
Wir bieten eine Vielfalt an Stahlblechen ab Lager an: 
• Kaltgewalzte Feinbleche DC01 
• Feuerverzinkte Feinbleche Dx51D + Z275 
• Elektrolytisch verzinkte Feinbleche 
• �Warmgewalzte Stahlbleche in S235JR, S355 MC und S355J2+N 

auch in gebeizt und gefetteter Ausführung
• Wetterfeste Bleche S355J2W+N sowie S355J2WP

Edelstahl
Mit einem breiten Lagerprogramm an Blechen, Rohren, Profilen 
und Lochblechen sind wir Ihr zuverlässiger Partner für Edelstahl. 
Auf Wunsch sägen wir Rohre und Profile bis zu 360 mm Schnitt-
bereich auf Fixlänge zu.

Verfügbare Güten: 1.4301, 1.4305, 1.4016, 1.4404 und 1.4571. 

Stabstahl
Umfangreiches Sortiment an Stabstählen in Rund-, Vierkant-, Win-
kel- bis hin zu Breitflach-, Band-, T- und U-Stahl, vieles auch verzinkt. 
Ergänzende Anarbeitungen wie Bohren, Senken, Gewindeschnei-
den, Strahlen und Shopprimern sind möglich. 

Verfügbare Güten: S235, S355

Rohre
Wir führen ein breites Sortiment an Rund-, Quadrat- und Recht-
eckrohren, RP-Rohren sowie Stahlbauhohlprofilen. Verfügbar in 
schwarzer oder verzinkter Ausführung sowie in Edelstahl und NE-
Metallen. Nahtlose Rohre liefern wir auf Anfrage.

Verfügbare Güte: S235, S235JR, S275JOH, S355JOH 

Unser Sortiment  

Formstahl
Unser Sortiment umfasst HEB-, HEA- und HEM-Träger sowie mittel-
breite und schmale I-Träger, U-Stahl und UPE-Profile auf Wunsch 
auch in verzinkter Ausführung. Unser Fokus liegt auf präzisen  
Anarbeitungsleistungen wie Sägen, Bohren, Fräsen, Ausklinken  
sowie Strahlen und Primern. 

Verfügbare Güten: S235JR, S355J2

Weiteres Sortiment
Darüber hinaus bieten wir Ihnen ein breites Sortiment an weiteren 
Produkten wie Qualitäts- oder Blankstahl, Gitterrosten, Lochble-
chen oder Betonstahl. Unsere Vielfalt ermöglicht es, den individu-
ellen Bedarf in verschiedenen Anwendungsgebieten abzudecken. 



Unser Maschinenpark  

Rohrbearbeitungs-Zentrum 
Kaltenbach KBS 761 DG + KDM 615
•	 Arbeitsbereich Sägen 0° bis +60°
•	 Lochdurchmesser 8 – 50 mm 
•	 Gewindeschneiden M10 – M30
•	 Signieren, Fräsen, Langlöcher 

Bohr-Ausklink-Zentrum 
Kaltenbach KC 1201 + KDM 1015
•	 Gewindeschneiden M10 – M30
•	 Contourmarking
•	 Senkungen
•	 Signieren
•	 Lochdurchmesser 8 – 50 mm

Kaltkreissäge 
Kaltenbach KKS 463
•	 Sägen: Rund-, Vierkant-, Flach und U-Profile
•	 Bohrungen Lochdurchmesser 8 – 25 mm
•	 Arbeitsbereich: 0° bis +90°
•	 Bohrungen eindimensional vertikal

Säge-Bohr-Zentrum 
Kaltenbach KBS 1051 AFC + KDM 1015
•	 Arbeitsbereich Sägen von 0° bis +60°
•	 Lochdurchmesser Bohren 8 – 50 mm
•	 Gewindeschneiden M10 – M30
•	 Contourmarking, Senkungen, Fräsen
•	 Langlöcher 

Bohr-Brenn-Anlage 
Kaltenbach KF 2512 P
•	 Bohrungen von 6 – 50 mm Lochdurchmesser
•	 Gewindeschneiden M8 – M30
•	 Senkungen 8 – 31 mm
•	 Signiereinheit, Contourmarking
•	 Bohrungen, Senkungen und Signieren auch in Tränenbleche

Bandsäge 
Kastowin A 3.6
•	 nur Edelstahl und Aluminium 
•	 Arbeitsbereich Sägen 0°: 360 x 360 mm

Bandsäge  
Kaltenbach KBS 400 DG
•	 Arbeitsbereich Sägen von 0° bis +60°

Lackieranlage 
Gietart Primer Unit W 1,5
•	 Shopprimern
•	 gleichmäßige Schichtdicke von 15 – 30 
•	 mögliche Farben: rotbraun und grau

Strahlanlage
Gietart 1506
•	 strahlt und entzundert das Material 

mit einem Reinheitsgrad von SA 2,5
•	 Bestellung einer Konservierung  

(20 – 25 µ) in den Farben  
rotbraun und grau möglich


